


一、设备主要技术参数
设备主要技术参数如下：
搅拌摩擦焊机器人模块
★1	负载：500kg
2	附加负载：100kg
★3	最大作用范围：2826mm
4	轴数：6轴
5	重复定位精度：±0.08mm
6	最大焊接厚度（铝合金）：8mm
7	控制系统：KR C4
8	主轴类型：FSW3
9	重量：115kg
10	最大主轴转速：5000rpm
★11	最大焊接速度：3000mm/min
12	最大扭矩：51N·m
13	控制模式：压力与位移协同控制
★14	主轴冷却方式：水冷
15	刀柄夹持方式：液压
★16 配置静止轴肩搅拌摩擦焊数据库工艺包
★17 配备焊接参数及焊具管理的可视化系统
★18 提供能够实现2000m寿命的静止轴肩成套焊具10套
二维搅拌摩擦焊接与处理模块
★1	负载：12T
★2	最大作用范围：3000mm*2000mm
3	重复定位精度：±0.015mm
★4	最大焊接厚度：35mm
5	控制系统：质量须优于或相当于西门子828d、发那科、倍福
6	重量：30.6T
7	最大转速：2000rpm
8	最大焊接速度：2000mm/min
9	最大扭矩：＞200N·m
10	控制模式：位移控制
11	主轴冷却方式：空冷
12	刀柄夹持方式：手动
二、质保期、交货期
1   设备质保期：5年；技术支持期：20年。
★2 如中标供应商没有按照合同规定或采购人同意延长交货时间，每延长一天，按照合同总价的5‰交付违约金，如达到合同总价的5%，采购人有权终止合同，并要求赔付相应损失。
★3  中标供应商在公司内部提供1套机器人搅拌焊整机远程备份支持，作维修临时补充。
三、付款方式
付款方式：预付30%，发货前60%，剩余部分设备验收合格后七个工作日内一次性付清。
四、货物的初步检验、验收与评审办法
4.1乙方提供的货物必须是原厂、全新的货物，且进货渠道合法。制造厂商必须在货物出厂前，全面、准确地检验货物的质量、规格和数量，签发质量证明书。
4.2 乙方应委派技术人员进行现场安装、调试，并提供货物安装调试的一切技术支持。   
安装调试的具体时间由甲方提前3天通知乙方。
4.3 货物最终验收标准：合同约定、国家相关技术标准、招标文件、投标文件要求及投标时的封板（如有）等几方面为标准进行验收。
4.4在货物抵达交货目的地后，甲乙双方就货物质量、规格和数量进行初步检验。如果发现到货物的质量、规格和数量与合同不符，甲方有权拒收货物，并在__7_天内签发拒绝收货通知书。乙方应于_30_天内重新提供符合合同约定的货物，否则，视为乙方逾期交货，甲方可向提出乙方索赔。
4.5 如果发现货物在质量保证期内被证明有缺陷，包括内在缺陷或使用不适当原材料，甲方将有权邀请有关部门进行检验，检验结果表明货物不符合合同约定的，因复检发生的费用由乙方承担，并向乙方索赔；检验结果表明货物符合合同约定的，因复检发生的费用由甲方承担。
提醒注意：
★1、以上采购需求不指向任何一种品牌或供应商，★项技术参数为重要技术指标，有1项不满足按投标无效处理。
2、供应商应按己方所投标货物的实际技术参数填写，如经评标委员会发现未按所投产品品牌的实际技术参数进行应答，而是完全复制招标文件的技术参数，与所投品牌的实际技术参数不符的，按投标无效处理。技术偏离表中“投标文件响应情况”应如实填写，并与“招标文件技术要求”一一对应，如响应技术条款优于招标文件要求，填写“正偏离”，如简单填写“响应”或“完全响应”投标无效。
3、供应商应注意采购文件的采购需求中指出的工艺、材料、软件和设备的参照品牌或型号仅起说明作用，并没有任何限制性。供应商在采购活动中可以选用替代标准、品牌或型号，但这些替代要实质上满足或优于采购文件的要求。
4、根据《财政部 发展改革委 生态环境部 市场监管总局 关于调整优化节能产品、环境标志产品政府采购执行机制的通知》（财库〔2019〕9号）、《市场监管总局关于发布参与实施政府采购节能产品、环境标志产品认证机构名录的公告》（2019年第16号）等文件的相关规定，供应商所投产品属于符合上述条件的认证机构认证的产品（以下简称“经认证产品”）且产品型号须完全一致，响应文件中须附符合上述文件规定的认证证书，并在响应文件目录中予以标明，目录未标明的视为未提供。
★5、采购人所采购的产品属于国家有关安全、节能、环保等强制性标准时，供应商所投产品必须同时满足强制标准和本项目采购要求，且须在响应文件中按前款规定要求标明并提供认证证书。
★6、信息安全产品，需提供由中国信息安全认证中心按国家标准认证颁发的有效认证证书，应符合《关于信息安全产品实施政府采购的通知》（财库【2010】48号）要求。
[bookmark: _GoBack]7、报价产品的各项技术指标不能低于国家强制性标准，否则投标无效。
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