一、项目名称： 光电功能材料制备系统 【SESRI 1.2.2.16】
二、招标数量:   1套
三、技术参数及采购需求（序号以招标公告排序）
1. 项目概述
本项目为“空间环境地面模拟装置”拟采购设备之一。
1.1 项目背景
[bookmark: _Hlk41750693]液相外延LPE镀膜系统：采用电阻加热，通过温度控制特定的工艺环境，在衬底基片上生长一层出薄膜单晶，使晶体结构得以延续。
提拉法单晶炉：采用中频加热、上称重的方式，通过籽晶的旋转和向上运动，生长出高品质的体单晶。
类泡生法单晶炉：采用中频加热、上称重，通过籽晶极慢速的运动，实现高品质大尺寸的氧化物单晶生长。
1.2功能及总体要求:
[bookmark: _Hlk36633144][bookmark: _Hlk37748621]液相外延LPE镀膜系统：由主机、加热电源、坩埚运动及基片运动系统、温度测控系统、控制系统、热场、坩埚等集成，并实配实现这些功能的部件。
提拉法单晶炉：由炉体、中频电源、籽晶运动系统、称重机构、控制系统、真空获取系统、水冷机组、应急电池组、热场、坩埚等集成，并实配实现这些功能的部件。
类泡生法单晶炉：由炉体、中频电源、籽晶运动系统、称重机构、控制系统、辅助装料机构、真空获取系统等构成，并实配实现这些功能的部件。
2. 招标范围：包含此次采购的所有设备，附属件、服务等详细清单
2.1设备和配件清单：
	光电功能材料制备系统

	序号
	分项名称
	分项细目
	数量
	单位

	1
	[bookmark: _Hlk37752642]液相外延LPE镀膜系统
	[bookmark: _Hlk37752666]炉体
	1
	台

	
	
	机架
	1
	台

	
	
	加热电源
	1
	套

	
	
	坩埚运动系统
	1
	套

	
	
	基片运动系统
	1
	套

	
	
	温度测控系统
	1
	套

	
	
	控制系统
	1
	套

	
	
	热场
	1
	套

	
	
	坩埚
	1
	个

	
	备件
	S型热电偶
	1
	只

	
	
	电极连接组件
	2
	副

	
	
	炉门螺钉
	4
	副

	
	
	刚玉闸门
	1
	副

	2
	[bookmark: _Hlk37754126]提拉法单晶炉
	真空炉体
	1
	台

	
	
	中频电源
	1
	台

	
	
	籽晶运动系统
	1
	套

	
	
	称重机构
	1
	套

	
	
	控制系统
	1
	套

	
	
	真空获取系统
	1
	套

	
	
	应急电源
	1
	台

	
	
	水冷机
	1
	台

	
	
	热场
	1
	套

	
	
	坩埚
	1
	个

	
	备件
	F4（M10）绝缘垫
	1
	只

	
	
	Ф927x10密封圈
	1
	只

	
	
	Ф135x5密封圈
	1
	只

	
	
	Φ8籽晶杆
	1
	只

	
	
	KF40卡箍
	1
	副

	
	
	Ф135x10石英玻璃
	1
	片

	3
	类泡生法单晶炉
	炉体
	1
	台

	
	
	中频电源
	1
	台

	
	
	籽晶运动系统
	1
	套

	
	
	称重机构
	1
	套

	
	
	控制系统
	1
	套

	
	
	辅助装料机构
	1
	套

	
	
	真空获取系统
	1
	套

	
	备件
	炉门密封圈
	1
	只

	
	
	底板密封圈
	1
	只

	
	
	Φ12籽晶杆
	1
	只

	
	
	机械泵油
	4
	升

	
	
	KF50卡箍
	1
	副

	
	
	KF40卡箍
	1
	副

	
	
	KF16规管
	1
	只

	
	
	Ф135x10石英玻璃
	1
	片



2.2服务清单：
(1).安装：供货方负责仪器在用户处的安装和调试。仪器到达用户所在地后，在接到用户通知后一周内进行安装调试，直至通过验收。要满足现有的基建条件，如有改动需招标方批准方可实施。
(2).技术培训：供货方负责仪器在用户处进行现场培训，被培训人不低于3人/次。培训内容包括基本原理、仪器结构、硬件操作、软件使用、数据处理、维护保养及简单故障排除等，确保被培训人能熟练操作和使用仪器。培训期内供方人员的差旅费、食宿及其它费用应由供方自理。仪器使用一段时间视用户需要，经过协商可再进行高级培训。
(3).供货方必须配备专业售后服务团队：确保对用户地区仪器使用问题的及时响应，其中必须有专业安装、维修经验的高级服务工程师。 
(4).维修响应时间：供货方应在24小时内对用户的报修申请做出响应。一般性问题应在48小时内解决；对于在48小时内无法解决的其它较大的问题，应在3天内给以解决；对于在3天内不能解决的问题，应提出明确的解决方案，得到用户的认可后，在预定的期限内解决问题。否则，供货方应赔偿由此而造成的损失。问题属性界定权归甲方所有。
(5).软、硬件的升级：卖方应5年内免费向用户提供终身的软件升级；与之相关的硬件升级只收取成本费。
(6).提供仪器最新信息及应用资料：适时提供优质技术服务，协助买方做好设备开发应用工作。长期提供技术资料和技术支持，一切费用由供方承担。
(7).质保期：1年，自仪器验收签字之日起计算。
2.3 设备需文件清单

	序号
	文件资料名称

	1 
	液相外延LPE镀膜系统原理图

	2 
	提拉法单晶炉原理图

	3 
	类泡生法单晶炉原理图

	4 
	产品主要部件明细表

	5 
	产品出厂检测报告、合格证明文件资料

	6 
	设备使用说明书/维护手册

	7 
	发货清单

	8 
	易损件清单

	9 
	软件用户手册

	10 
	产品交付清单（含文件清单）



3. 设备的技术参数、指标、设计要求、材料要求等
[bookmark: _Hlk37856417]3.1液相外延LPE镀膜系统 
3.1.1炉体：材质304不锈钢，夹层水冷，尺寸Φ550mmⅹ1000mm。
★3.1.2温区数量：5个独立回路。
★3.1.3工作温度：最高工作温度1150℃；额定工作温度1050℃。
★3.1.4等温区：等温区150mm。等温区上下两点温差±1.5摄氏度。
3.1.5生长基片：2-3英寸。
★3.1.6温控精度：单点控温精度±0.5℃。
3.1.7炉膛行程：500mm。
3.1.8籽晶杆行程：800mm。
★3.1.9坩埚转速：10-60rpm正反转控制，精度±1rpm。
★3.1.10籽晶杆转速：30-700rpm正反转控制，精度±1rpm。
3.1.11闸板数量：2组，材质刚玉，高度可微调。
3.1.12控制方式：手控/自控。
3.1.13籽晶杆：水冷/带调中机构。
3.1.14热场：1套，材质陶瓷纤维。
★3.1.15坩埚：直径Φ120×深120×厚1mm、直径Φ70×深70×厚1mm各1个，材质铂金。
★3.1.16功率： 21Kw/380V。
★3.1.17温区尺寸：300mm×300mm。
[bookmark: _Hlk37856432]3.2提拉法单晶炉 
★3.2.1提拉有效行程： 550 mm。
★3.2.2提拉速度范围：0.01~30mm/H。
3.2.3中频功率：0~60Kw。
3.2.4手控升降速度：0~100mm/min。
★3.2.5真空度： 10Pa。
3.2.6称重量程： 20kg（净称重量程16Kg）。
★3.2.7压力控制范围：133Pa～90kPa。
3.2.8旋转速度范围：0~40r/min。
3.2.9炉膛：内径Φ800mm ×高1100mm，材质304不锈钢 。
★3.2.10称重显示分辨率： 10mg。
★3.2.11功率精度：设置值的±0.5‰W 。
★3.2.12速度精度：（实际速度-设定速度）/实际速度）≤0.5%
★3.2.13提拉系统突调：0.001mm
3.2.14水冷机组：名义制冷量≧55 Kw/H，整机功率≤20 Kw/H，控制温度22±1.5℃可调。
3.2.15应急电池组供电时间：≧20min。
3.2.16热场：匹配2’纯YIG晶体生长。
3.2.17坩埚：直径Φ60×深60×壁厚2×底厚2.5mm，材质铱金。
[bookmark: _Hlk37856448]3.3类泡生法单晶炉 
★3.3.1提拉有效行程：700mm。
★3.3.2提拉速度范围：0.1~100mm/h。
★3.3.3旋转速度范围：0.1~40r/min。
★3.3.4手控提拉速度：0~100mm/min。
★3.3.5称重量程（空秤）：50kg。
★3.3.6称重显示精度：10mg。
3.3.7提拉系统位移精度：0.1mm。
★3.3.8充气压力：0.05MPa。
★3.3.9炉膛尺寸：Φ1200×1500mm，材质304不锈钢。
★3.3.10最低提拉速度：0.1mm/h。
★3.3.11提拉系统突跳：0.001mm（1mm/h）。
★3.3.12中频功率：0~100Kw。
★3.3.13中频功率精度：1‰。
3.3.14极限真空（空态）：10Pa。
[bookmark: _Hlk37838474]★3.3.15辅助装料机构承重：400Kg。
3.3.16辅助装料升降行程：500mm。
3.3.17辅助装料平移行程：800mm。
4. 制造加工进度的要求
合同签订后9个月内交货。
5. 付款方式的要求
(1) 双方签署合同后，甲方得到国家财政拨款后，25个工作日内支付50%合同款作为首付款到乙方账户； 
(2) 设备制造完成并具备发货条件后，凭设备运输单及最终用户签字确认的设备出场验收报告，甲方支付40%合同款到乙方账户； 
(3) 设备完成验收后，乙方凭最终用户签字的设备验收报告支付10%合同款到乙方账户；
6. 运输、现场安装调试、联调、验收方式、验收手段及质保要求等
(1) 运输：运输方式：陆运（公路或铁路）或空运
必须运输到甲方指定位置，包含上楼费等额外人工费用。
包装要求：应符合陆运或空运要求
包装必须适应所采用的运输方式的要求。
包装必须要便于各环节有关人员进行操作。
在保证包装牢固的前提下节省费用。
零件要固定在箱体内，避免内部晃动。可适当的放干燥剂。
在包装箱上四个侧面的两个较大面上分别标记向上、怕湿、禁止翻转和吊装位置等符号，应清晰、可长期保持。并清晰注明收货地址、收货人和发货地址，合同号、重量、包装箱的承重点等。           
(2) 现场安装调试、验收方式、手段：
现场安装所需电缆（至少15米）、工艺气体、水、相关工具等需乙方提供确保顺利安装调试。要满足现有的基建条件，如有改动需招标方批准方可实施。
设备预验收在卖方（设备制造商）所在地进行，主要对以下几方面进行验收和检查：
a.	设备功能、指标能力验收，应包含对设备技术要求所列条目的测试和检验。
b.	验收条件：
· 液相外延LPE镀膜系统 
设备功能、指标满足投标要求。
· 提拉法单晶炉  
[bookmark: _Hlk42087709]在乙方场地生长直径2英寸的YAG晶体，等径长度大于50mm，晶体直径误差±1mm内。
· 类泡生法单晶炉 
在乙方场地生长直径3英寸的Al2O3或YAG晶体，等径长度大于100mm，晶体直径误差±1mm内。
c.	资料验收。应检查并确认按合同规定所应提供的资料是否齐全，资料应包括设备的预验收结论。
d.	现场验收包含设备功能、指标能力验收，且对设备技术要求所列条目的测试和检验以及重复预验收条件。
7. 甲方所提供场地条件
安装设备所必须的水、电、排气管道口等，其它所需皆由乙方提供。
8. 质保要求
(1) 质保期：卖方提供一年的免费保修，质保期自仪器验收签字之日起计算。
(2) 质保期内，供货方负责安排专业工程师进行巡访，每年不低于两次，每次不少于一周。 
(3) 质保期内，供货方必需安排应用专家每年不低于2次至用户现场进行操作应用培训，培训时间不少于2天。 
(4) 质保期过后，两年内，仪器若出现故障需工程师上门维修，供货方不得收取任何人工差旅费及服务费，只收取零部件更换的成本费（费用按当时部件成本价的7折收取）。
9. 相关附加技术服务要求
(1) 供货方负责仪器在用户处进行现场培训，被培训人不低于3人/次，培训时间不少于3个工作日。
(2) 培训内容包括基本原理、仪器结构、硬件操作、软件使用、数据处理、维护保养及简单故障排除等，确保被培训人能熟练操作和使用仪器。
(3) 培训期内供方人员的差旅费、食宿及其它费用应由供方自理。
(4) 仪器使用一段时间视用户需要，经过协商可再进行高级培训。
10 售后服务
1. 乙方全面负责设备的安装调试。安装由乙方派技术人员到甲方现场进行设备安装调试，并对设备开箱、吊装、管线接口匹配的正确性负全部责任。乙方应自备安装调试所需的检测及其它专用工具。甲方应提供安装所需的其它辅助设备和功能，如安装调试现场及所需的电、气及辅料等。
1. 乙方应提供到用户现场的培训，培训内容包括设备原理、设备电路线路原理、机械结构及各功能模块介绍、以及设备基本故障诊断排查、易损部件更换、程序设置、工艺操作等内容。确保甲方的有关操作人员能独立、熟练、正确操作使用、维护设备，甲方有关的维修人员能独立排除设备的常见故障。
1. 保证有应用工程师和售后工程师为甲方提供持续的技术支持和售后服务。
1. 自哈尔滨工业大学验收签字之日起，乙方提供一年现场免费保修服务（包括部件、人力等）；24小时内提供技术响应，72小时内能够到达现场。
1. 乙方在保修期内至少保证一次回访。
1. 保修期间，如果发生非消耗性部件失效，由乙方负责免费提供全新部件替换。
1. 设备验收前发生的消耗性部件失效，由乙方免费提供全新替换。
1. 乙方须保证其提供的设备（包括主机、配件、附属部件等）是全新的，符合其出厂标准。
1. 在正确安装、合理操作和维护保养条件下，乙方应保证其设备在寿命期内运转良好。
1. 在规定的质量保证期内，由于设备自身在设计、材料或制造加工方面造成的任何缺陷或故障，乙方须负责免费维修、调换。
1. 乙方对软件进行终身免费升级和维护。乙方对设备软件进行了改进或研发了新软件，应立即对甲方软件进行免费升级，如甲方软件在使用过程中出现故障，乙方应免费维修。
11. 对乙方资质及业绩要求
(1) 应符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定应当具备的条件；
(2) 具有采购货物的生产或经营资格；
(3) ★如果供应商拟提供的是进口产品，需具备国外制造商在国内代理（销售）商资格或国外制造商出具的原厂授权函。
12. 分包及联合体要求
[bookmark: _GoBack]不许分包及不允许联合体投标。配件清单要求
